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HOLGYEIM ES
URAIM,

Furatmegmunkalas, korinterpolaciés maras, beszlras, horonyvésés és
magasfényl maras, valamint esztergalads. A jelen szamban talalhato
felhasznaldi beszamoldk atfogo attekintést nyujtanak szerszammegolda-
sainkrol. Emellett a kiilonboz6 tgyfélszektorok is kiemelésre kerilnek:
orvostechnika, élelmiszeripar és szerelvények. Orémmel mutatjuk be és
mutatjuk meg képességeinket mind a standard szerszdmokkal, mind az
Ugyfélalkalmazasokon alapuld egyedi megoldasokkal.

Olasz partneriink, a Febametal 2025-ben tnnepli fennalladsanak 30. év-
forduldjat. Ez a partnerség a vallalat alapitdsa 6ta fennall. A Febametal
torténetébe és jovéjébe vald betekintést két olaszorszagi felhasznaldi
beszamolé teszi teljessé. Az els6 a tésztakészité gépek alkatrészeivel
foglalkozik. A mésodik jelentés a szivbillentyG-implantatumok gyartasara
6sszpontosit. Mindkét téma rendkivilizgalmas, és gyakrabban taldlkozunk
vellk a mindennapi életben, mint gondolnank.

2025-ben ismét megrendezzilk a HORN Technoldgiai Napokat. Nyitott
gyartas, szakel6adasok, parbeszéd szakértdkkel, szamos kiallitasi targy:
a kétévente megrendezésre keriilé esemény szamos okot kinal a részvé-
telre és a HORN megismerésére.

lzgalmas betekintést kivanunk a HORN vildgadba a World of Tools ezen
szamaban.

M 2 74

Markus Horn és Matthias Rommel, a Paul Horn GmbH lgyvezet6 igazgatdi
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FORGACSPROBLEMAK
MEGOLDVA

"A forgacsolasi problémaink mar az els6 alkatrész utan megoldodtak” - mondja Hakan Oda
az uj, szinterezett geometriaji HORN Supermini-rol. Oda és kollégai az Endress+Hausernél
a megmunkalas szerszamtechnologiajaért felelosek. A méréstechnikai vallalat egyike volt
azoknak a tesztfelhasznaloknak, akik az uj Supermini-t a helyszini tesztek soran kiprobalhattak.
A helyszini tesztek voltak az els6 mérfoldkovek a HORN tovabbfejlesztésében. "Alig vartuk
a piaci bevezetést, hiszen a szerszamok szamos elonnyel jartak szamunkra”. mondja Oda.

AHORN hat Superminit bocséatott az Endress+Hauser csapat rendelkezé-
sére atesztekhez szlikséges szinterezett geometridval. Az lgyfeleket bizo-
nyos kovetelmények alapjan valasztottak ki a terepi tesztekhez. "Ismerjik
felhasznaléinkat és megmunkaldsi problémaikat. Avalasztas gyorsan az
Endress+Hauserre esett” - mondja Stefan Minder, a HORN alkalmazasmér-
noke. Az Endress+Hauser megmunkalé gyartasdban a csapat elsésorban
olyan anyagokat munkal meg, mintaz 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2), az 1.4435
(X2CrNiMo18-14-3] és a Hastelloy (2.4819, NiMo16Cr15W).

Forgacsproblémak

A megmunkalandé anyagok szamos elénnyel rendelkeznek a méréstech-
nikaban valé felhasznalds szempontjabdl. Ezek kozé tartozik példaul a
korrézidalldsag vagy a savallésag. A gazdasadgos megmunkalashoz azon-
ban az anyagok nagy szakértelmetigényelnek a

felhaszndld részérdl. Ez kiilondsen a nagy darab-

seami sorozatgyarasravonatkozic kilenssen - |GMERJUK FELHASZNALOINKAT,

a kisebb atmérdk esztergaladsakor meril fel a

proviéma s hosezo, caszeqababoset oros-— EG TISZTTABAN VAGYUNK MEG-

csokkal, amelyek hasznalat kdzben fészekként y ” ,

tekerednek a szerszam koré. Ez nagymérték- MUNKALASI PROBLEMAIKKAL.
ben korlatozza a folyamat megbizhatésagat, és

legrosszabb esetben szerszamtéréshez vezet.

Az Endress+Hausernél az M-villdk automatizalt gyartédsa sordn minden

otodik alkatrész utan megallast kellett programozni, hogy a forgécsokat

kézzel tavolitsdk el a szerszamrol. A forgdcs a mérési folyamatokat és a

robot megmunkalécellaban végzett megfogd muveleteit is akadalyozta.

Korabban itt egy forgacstoré geometria nélkili Supermini-t hasznaltak.
"A hosszU forgacsok problémaja csak forgacstoré geometridval oldhato
meg. A szerszam mindségétdl figgetlenil ez a probléma mindig fennall” -
mondja Minder. Az Endress+Hauser csapata mar az elsé préba utén le
volt nyligézve az Uj, forgacstéré geometriaval ellatott Supermini-tél. "A
problémaink szd szerint egy gombnyomassal megoldddtak. A belsé esz-
tergalasbol szarmazé forgacsok mar nem kusza forgacsok voltak, hanem




A szinterezett geometridju Uj Supermini valtozat megoldotta a forgacsproblémakat.

Az M villat a szintjelz6kben hasznaljak.

révid és géndor forgacsok” - mondja Oda. A csapat
avagasi paramétereket ugyanugy tartotta, mint az
el6z6 szerszamnal . Minder és az Endress+Hauser
csapata 0sszesen négy héten keresztil tesztelte a
szerszamokat kiilonbozé gépeken és alkatrészeken.
A szerszam minden folyamat sordn megmutatta a
benne rejlé lehetéségeket. "Szerettiink volna azonnal
tobb szerszamot rendelni, de meg kellett varnunk a
hivatalos piaci bevezetést” - mondja Oda.

Hosszu fejlesztési ido

"Tébb mint négy éve dolgozunk intenziven az Uj Su-
perminifejlesztésén” - mondta Matthias Rommel, a
HORN vezérigazgatdja az Uj szerszam 2024. jUniusi
bemutatdsat inneplé sajtotajékoztaton. Aforgacs-
toré geometria segithet a hosszu, kusza forgacsok
esetében. Ez vezeti és alakitja a forgacsot, és okozza
annak torését. Kordbban erre a célra specialisan
lézeres vagy csiszolt forgacstdré geometridkat
hasznaltak. Ez azonban a valtélapka megndvekedett
kéltségeivel jart. Az 4j 105-6s Supermini tipussal a
HORN-nak sikerdlt egy univerzalis furatmegmunkalé
szerszamot kifejlesztenie szinterezett forgacstord
geometridval. A szerszam a j6 forgacsvezérlésnek
kdszénhetéen nagyfokd folyamatbiztonsagot nyujt
a hasznalat sorén. A forgacstoré geometria mesz-
sze a valtdlapka sarokradiuszaig terjed. Ez még
kis el6tolasnal is biztositja a forgacsvezérlést. A
geometria univerzalisan hasznalhatd kilonbozé
anyagcsoportoknal, és alkalmas bels6-, homlok-,
masolé- és visszaesztergalashoz.

S | KULONLEGES TEMA
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A forgacsgolyok korlatoztak a teljesen
automatizalt termelést, és rendszeres
leallasokhoz vezettek.

A geometridn kivil a HORN a lapka alaplapjat is optimalizalta, nagyobb
merevséggel és még stabilabb vagdél-felilettel. A hiitésellatas is atdol-
gozasra kerilt. Az Uj betét szdmos 105-06s tipusu késszarral kompatibilis.
A HORN a lapkakat hdromféle hosszisagban (15,0 mm, 20,0 mm és 25,0
mm) és alapkivitelben 1635 bevonattal kindlja. A sarokradiusz 0,2 mm. A
szerszam 6 mm atméroétél hasznalhatd. A lapkak széleskor( felhasznalasi
lehetéségeia koltséghatékonysagban is meg-

mutatkoznak. Az Uj Superminik ara hasonlé a

seonernitanirevasiosnes A LAPKAK SZELESKORU FELHASZNALASI
KORE A KOLTSEGHATEKONYSAGUKBAN

A felhasznaldk a kilonboz6 késszarvalto- .. . oy

zatok széles valasztékabol valaszthatjak IS TUKROZODIK.
ki a megfeleld megmunkalasi megoldast.

Ezek kozé tartoznak a kiilénboz6 gépgyartok

szamara készllt hengeres, hasab alakdy, interfészes és allithato tartok. A

HORN négy kiilénb6z6 megoldast kindl a valtdlapka rogzitésére. Klasszi-

kus csavaros rogzités golyés nyomocsavaron keresztll, rogzités felileti
régzitéelemmel és régzités emeléelemmel. Szlk helyekre a HORN egy

vékony rogzitérendszert is kinal, amely egy csavaranyan keresztil torténé
rogzitéssel rendelkezik.

Az Endress+Hauser az M-villak teljesen automatizalt gyartasdhoz po-
ligonalis tengellyel és homlokszoritd elemmel ellatott tartét hasznal.
Az M-villak fontos szerepet jatszanak a mérdeszkdzokben. Szintmérd
eszkozokbe vannak beépitve. A villak hangvilldhoz hasonlitanak. M{ko-
dés kozben a villdk egy bizonyos frekvencidn rezegnek. Amikor a tartaly
toltottségi szintje emelkedik, és avillak a folyadékban vannak, a rezgések
frekvencidja a kozeg slrlsége miatt valtozik. Az érzékelé igy regisztralja
a toltottségi szint elérését.



Sikeres egyuttmkddés: Stefan Minder és Hakan Oda.

Vilagvezeto

Az Endress+Hauser az ipari folyamattechnikahoz
szlikséges mérémuszerek, szolgaltatdsok és meg-
oldasok vezetd globalis szolgaltatdja. A vallalat
folyamatmegolddsokat kinal dramlas-, szint-, nyo-
mas- és hémeérsékletméréshez, analitikai méré-
sekhez, valamint a mért értékek régzitéséhez és
digitalis kommunikacidhoz, ezaltal optimalizélva a
folyamatokat a gazdasagi hatékonysdg, a biztonsag
és a kdrnyezetre gyakorolt hatds szempontjabdl. Az
Endress+Hauser ligyfelei az ipardgak széles skalgjan
tevékenykednek, példaul a vegyipar, az energia- és
erémdvek, az alapanyagok, a fémek és a banydszat,
az élelmiszeripar, az élettudomanyok, az olaj- és
gazipar, valamint a viz- és szennyvizipar terlletén.

Az Endress+Hauser és a HORN mar évtizedek 6ta
egyuttmikodik. "Az U] szerszam ismét megmutatta,
hogy miért hagyatkozunk a HORN szerszamokra a
gyartasunkban. A magas szint( folyamatbiztonsag
mellett sikerllt csékkenteni a nem termelé id6t és
novelni a szerszamok élettartamat is” - magya-
razza Oda.

@)

HORN Supermini

Furatmegmunkalés, profil esztergalas, bels6 beszlras, menet
esztergalds, letorés, homlokbeszuras, firas és vésés: A Supermini
szerszamrendszer szamos megmunkaldsi mévelethez igazithatd
és hasznalhatd. Atomor keményfém valtélapka 0,2 mm és kb. 10
mm kozotti atmérdjd furatok megmunkalasahoz hasznalhato. A
HORN a szerszam nyerslapkajat csepp alakban fejlesztette ki.
Ez a forma preciz és nagy érintkezési felileteket tesz lehetévé
a késszarban, ami a teljes rendszer nagyobb merevségét ered-
ményezi. Tovabba a csepp alak megakadalyozza, hogy a lapka
elcsavarodjon, ami a szerszam k6zépmagassaganak allandéan
csokkenti az elhajlast és minimalizalja az esztergélas soran fel-
épd rezgéseket. AHORN az alkalmazastol és a megmunkalandd
atmérotél figgéen harom kilonb6z8 méretben (105, 109 és 110
tipus) és kiilonb6zé bevonatokkal kinalja a valtélapkait. Minden
valtozat lehetdvé teszi a belsé hiitékozeg-ellatast kozvetlenil a
vagasi zénaba. A HORN szerszamportfdlidja a Supermini mint-
egy 2500 kiilonb6z6 standard valtozatat tartalmazza. Ezen kivil
a HORN szamtalan egyedi megoldassal oldotta meg a felhasz-
nalok problémait.

S | KULONLEGES TEMA
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KULONLEGESSEGEK A
VILAGKOZPONTBOL

A Gotz egy teljes radiuszd mardéval marja a fazettakat. Profil a fogantyl mintdzatdnak marasahoz.

Maranello a voros sportautoirol hires, Genf pedig az orak szerelmeseinek Mekkaja -
de a tuttlingeni termékeket altalaban csak a szakemberek ismerik. Az orvostechnika
vilagkozpontjaban tobb mint 400 vallalat gyart vilaghirii miiszereket és eszkozoket.
Csipeszek, implantatumok és endoszkopok: az orvostechnikai szakértelem torté-
nelmi multra tekint vissza, és generaciorol generaciora oroklodik. A Tuttlingen
melletti Wurmlingenben miikodo HG-Micro-Instrumente GmbH & Co. KG egyike
ezeknek a szakembereknek. A Christoph Gotz ligyvezeto és termelési vezeto altal
vezetett csapat csipeszeket, fiilcsipeszeket és mas orvosi miiszereket gyart. A
szakképzett kézi munka mellett a vallalat modern CNC megmunkalokozpontokra
és szerszamrendszerekre is tamaszkodik. A HG-Micro-Instrumente GmbH & Co.
KG a csipeszek marasahoz a Paul Horn GmbH szerszamrendszereit és a Schunk
hidraulikus tokmanyait hasznalja.

S | KULONLEGES TEMA



"Egyszer volt egy reklamacionk, mert a csipeszek
négy grammal kdnnyebbek voltak az el6irtnal” - vic-
celédik Christoph Gotz, mikdzben tapasztalatairdl
mesél, majd igy folytatja: "A sebészeti eszkdzokkel
kapcsolatban szinte minden tanusitott. A legkisebb
eltérést sem tartjak elfogadhatdnak, még akkor sem,
ha a csipeszek a sulycsdkkentés érdekében
titdnbdl késziilnek”. Az orvosi miszerek gyar-
tdsdnalanéhany um-es tlréshatarok a min-
dennapok rendje. A HG-Micro-Instrumente

GmbH & Co. KG az orvosiipar nagy szerepldi
szamara gyartja a termékeket rajzok és a
megrendel6i igények alapjan, szerzédéses
alapon. 90 szazalékban titdnbdl készilnek a m(-
szerek. "Olyan acélokat, mint az 1.4021, dolgozunk
ki filcsipeszekké” - magyarazza Gétz.

A mindség nem volt elég jo

A csipeszek alapanyagai esztergalt alkatrészként
érkeznek. Gotz és csapata a Hermle C22U meg-
munkalékozpontjukkal a csipeszek egyik felét egy
nyersdarabbdl allitjak eld. A két felet egy kivetkez6
megmunkalasi lépésben lézerrel hegesztik Gssze.
"Régebben afelét mar megmunkalva kaptuk. A mi-
néség azonban mar nem volt elég j6 szdmunkra. A
hosszU szallitasiid6k is bosszantottak benniinket” -

Nincsenek rezgésnyomok: A hosszU tdlnyulas el-
lenére a rendszer nagyfoku rezgéscsillapitast
mutat.

mondja Gotz. Ezért a gyartasi folyamatokat teljes
megmunkalasra allitottdk at. Ehhez Gétz megfe-
lel6 szerszammegoldast keresett. Itt nem csak a
valtélapka volt fontos, hanem a teljes rendszer a
lapkatdl az alaptartd interfészéig. Az olykor hosz-
szl szerszamkilégasok és a magasan megkdvetelt
fellleti minéség miatt a szerszamrendszernek
rezgéscsillapitva kell mikaddnie, hogy elkerilheték
legyenek a megmunkéalasi nyomok.

Stefan Minder, a HORN alkalmazdsmérnokével
egyltt G6tz megtalalta a megfelel6 szerszdmmeg-
oldast a HORN cirkularis marérendszerrel. A ma-
rérendszer harom fontos megmunkalasi lépést
végez: A kikdnnyités mardsat, a csipesz hegyének
fogazasat és a lapos nyell csipeszek fogantydminta-
janak marasat. 632-es tipusu, hatéld, teljes radiuszd
valtélapkakat hasznalnak a letorések marasahoz.
Afurat a sulycstkkentés érdekében hasznalatos. A
szerszam vagokoratmérdje 30 mm, és két fogassal
marjaa 3 mm mély letdrést. "A szerszdm mar a kez-
detektél fogva nagy marasi teljesitményt mutatott. A
megmunkalasi paramétereket itt-ott egy kicsit meg
kellett finomitanunk, hogy a lehet6 legjobb fellleti

mindéséget érjik el” - mondja Minder.

Vagasi elrendezés
A 628-as tipusul hat vagdéll lapka a fogantyd min-
tazatdnak és a csipesz hegyének fogainak mara-

A CELTOL VALO LEGKISEBB ELTERES
IS RENDELLENESNEK MINOSUL.

sdhoz hasznalatos. Az egyes fogak a vagdéleknél
egymashoz képest eltolva vannak megmunkalva.
A hatéll lapka ezért a marasi folyamat soran dgy
viselkedik, mint egy hadroméld mardfej. A vagasi
osztas elénye, hogy példaul a finom fogazas nagy
vagasinyomas nélkil marhaté. A csipesz hegyének
ilyen finom fogakkal kell rendelkeznie. A7 mm széles
valtolapka egy marasi menetben 17 fogat mar, 0,35
mm mélységben. Ezenkiviil avagééleknek nagyfoku
pontossaggal kell rendelkeznitik. A késébbi hasz-
nalat sordn a csipesz két felének fogainak pontosan
egymasba kell illeszkednitk. Ezt a vdgasosztasi
elvet alkalmazzék a fogantyUmintédk marasakor is.

2 | KLONLEGES TEMA
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Az IG35 bevonattal egyditt a titdnhoz optimalizalt vagdél geo-
metria biztositja a nagy termelékenységet és a folyamat meg-
bizhatésagat. Aminddssze 0,003 mm-es bevonatvastagsaggal
és a korllbeldl 1100 Celsius-fokos maximalis tizemi hémér-
séklettel a szerszam atlagosan kétszer hosszabb élettartamot
érel, minta hagyoméanyos bevonatok. AHORN a szerszamokat
hazon belil, a sajat HiPIMS bevonatold izemében bevonja. Ez
a nagy vagasi teljesitmény mellett a szerszamok gyors szalli-
tasat is lehetévé teszi.

HORN cirkularis marérendszer , , ,

A HORN cirkularis mardrendszere szamos

technoldgiai elényt kinal a felhasznalénak: A FOIGA’NTYUMINT’AK MA’RASAKOR
Gyors, megbizhatd és jo fellleti eredmé- -
nyeket ér el. A spiralis palyan vezetett szer- A VAG,ASFEI'OSZTAS EI'VET AI'KAI'
szam ferdén vagy nagyon sekélyen meril az

anyagba. Ez lehet6vé teszi példdul a menetek MAZZAK'

reprodukalhatdan j6 minéségl elballitasat.

A nagyobb atméréknél a forgacsolas valtolapkakkal, illetve

a kisebb atmérdéknél a tomor keményfémmardkkal térténd

megmunkalashoz képest a cirkuldris mardk altaldban gaz-

dasédgosabbak. Alkalmazasuk széles korG. Megmunkaljak az

acélt, a kildnleges acélokat, a titant vagy az aluminiumot és

a kilonleges otvizeteket. A precizids szerszamok kiilénésen

alkalmasak a horonymaras, korinterpolaciés maras, menet-

maras, T-horony maras, profilmaras és fogaskerékmaras fo-

lyamataihoz. Ugyanakkor olyan specialis alkalmazasokban is

lenyligozéek, mint a tomité hornyok marésavagy a csatlakozo
rudak megmunkalasa.

A szerszam egy mardasi menetben 17 fogat mar a csipesz hegyének fogazasahoz.




A sebészeti csipeszek gyartasa preciziés munka.

Stabil altalanos rendszer

A G6tz a Schunk TENDO hidraulikus régzité rend-
szerére tdmaszkodik a mardszerszam rogzitésénél.
A TENDO mar évtizedek 6ta a szdras szerszamok
preciz rogzitésének zaloga. A folyamatos tovabb-
fejlesztésnek kdszénhetben ez az Gttord rogzitési
technoldgia megfelel az igényes, univerzalis pre-
cizibs megmunkalas folyamatosan névekvd kove-
telményeinek. A TENDO az &sszes elterjedt szar
tipushoz alkalmas. A széles termékvalaszték szinte
minden alkalmazéshoz megfeleléd megoldast kinal.
Abefogérendszer koncentrikus és ismétlési pontos-
saga 0,003 mm korili. A nagyfokl rezgéscsillapitas
hosszu szerszamkinyulasnal mutatja meg elényeit.

A valtélapka, a tomor keményfém maroszar és a
hidraulikus tokméany kombinaciéja nagy teljesit-
ményt mutat a HG-Micro-Instrumente GmbH & Co.
KG "A marasi folyamatot elsajatitottuk, és nagyon
elégedettek vagyunk az eredménnyel. Ezenkivil
a HORN szerviz és a m(szaki tanacsadas nagyon
magas szinvonald” - mondja Gotz.

Egyutt talaltak meg a megfeleld megoldast a marasi folyamathoz: Stefan
Minder beszélget Christoph Gotzzel.

G

HG-Micro-Instrumente GmbH & Co. KG

A HG-Micro-Instrumente GmbH & Co. KG tébb mint
harom évtizede foglalkozik kivalé minéségl sebé-
szeti mlszerek gyartasaval, amelyek 100 szazalékat
Wurmlingenben allitjak elé. Csaladi vallalkozasként a
HG-Micro-Instrumente GmbH & Co KG a gyartas min-
den fazisaban a magas mindéségre, a rugalmassagra
és a megbizhatésagra dsszpontosit. A vallalat szak-
értelme nemcsak a sebészeti miiszerek gyartasaban
rejlik, hanem a CNC bérgyartasban is, ahol a csapat
egyedi megoldasokat dolgoz ki Ugyfelei szamara.
Ennek sordn avallalat mindig az tigyfelek magas szintd
elégedettségére torekszik, és a magas igényeknek vald
megfelelés érdekében nem kot kompromisszumokat.

| KULONLEGES TEMA
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HORN TECHNOLOGIAI NAPOK

TECHNOLOGIAI
NAPOK 2025.
MAJUS 14-16.

valamlnt szamos partnerceggel
oA HORN Hartstoffe GmbH kulonleges klallltasa a
"a portol a kész nyersanyagig” '
* A BMBF Trans Al és MetaLearn prOJektJemek
zarébemutatdja a HORN-nal kozdsen
(2025. méjus 15., csttortok)

Jojjon el Tiibingenbe és fedezze fel a HORN-t!

Nyitva tartas:
szerdan és csiitortokon 08:00-17:00 oraig.
Pénteken 08:00-t6l 15:00-ig




Részletes informaciok a kovetkezo
cimen taldlhatok:
horn-technologydays.com

3
=
a
<
=
=
S
=)
—
=
=
=
(=}
bd
=
=
o
=
=
13




= | INTERJU

INTERJU

BESZELGETES
ANDREA HORN-AL

Horn asszony, hogyan épiil fel a HORN Akadémia?

A HORN Akadémia a Paul Horn GmbH kilonallé részlege.
Oktatasi intézménylnk ot pillérbdl all: Képzés, tovabbképzés,
tanulmanyok, atképzés és lgyfélszeminariumok. A HORN
filozdfidja szerint egy vallalat sikere nagymértékben fiigg a
munkatarsak szaktudasatol. A képzés és a tovabbképzés ma,
a szakképzett munkaerdhiany idején kozponti szerepet jatszik,
és mi pontosan ebben latjuk a felelésségiinket. En magam a
tovabbképzés, az igyfélszeminariumok és a HORN Technoldgiai
Napok teriiletéért vagyok felelds.

Mire 6sszpontositanak az ligyfélszeminariumok, és milyen
gyakran tartjak oket?

Technolégiai szeminariumainkon a megmunkalassal kapcsola-
tos altalédnos témakkal foglalkozunk, és az 9sszetett tartalmakat
érthetéen és gyakorlatiasan kozvetitjik. A tartalom kialakitadsa-
kor els6sorban tigyfeleinkre 0sszpontositunk — gyakorlatias és
felhasznald-kozpontl. A képzési program elméleti és gyakorlati
részre oszlik. A szeminariumokra altalaban évente kétszer
keril sor. Egyszer tavasszal és egyszer 6sszel.

Mik a bels6 programok célkitiizései?

Aki minden nap ezredmilliméter pontossaggal
dolgozik, annak nemcsak kiléndsen képzettnek,
hanem kilondsen motivaltnak is kell lennie. Ezérta
HORN-nal nagy hangsulyt fektetlink gyakornokaink
és munkatarsaink képzésének és tovabbképzésé-
nek minéségére. A tudas és a tapasztalat ugyanis
elengedhetetlen eléfeltétele a legmodernebb
technoldgidk elsajatitdsadnak. Hazon bellli HORN
Akadémiank keretében munkatérsaink képzettségét
az iparag aktualis kovetelményeihez tudjuk iga-
zitani. Az eredmény egy belsd képzési kataldgus,
amelyet félévente frissitiink és sziikség szerint
bévitink.

Milyen a csapata szervezettsége?
Négyenvagyunk a csapatban. A feladatokat struktu-
raltan osztjuk el: Ugyfélszeminariumokra és bels
hasznalatu szaktudésra. A csapatom szervezi a
HORN Technoldgiai Napokat is - természetesen sok
mas segité kézzel egylitt a vallalat szdmos részle-
gébdl. A képzés, atképzés és tanulmanyok pillérei
szintén a képzési kozpontunkban talalhatdk. Az itteni
csapat a képzésivezet6bol, harom oktatdbol és két
gyakorlati oktatébol all.

HORN Akademie//



Andrea Horna HORN Akadémia képzéséért, tgyfél-
szeminariumokért és technoldgiai napokért felelds.

Mit tartalmaz a belso képzési katalogus?

Bels6 képzési kataléogusunk a kommunikaciéra
és a vezetésre, az egészségre, a termékképzésre,
az informatikai képzésre, valamint a sportra és
a fitnesszre 6sszpontosit. Minden témat tovabb
bontunk specifikus képzésekre. Ezen

bontunk specifikus képzésckre, Ezen ) . "
émaban s tortunk speciaic o A HORN-NAL NAGY HANGSULYT FEKTETUNK
f l k t, k’ At k t A V4 ’ V4 ’ V4 ’ 14 ’ V4

waiepreseke. A KEPZES ES A TOVABBKEPZES MINOSEGERE.

Mikor lesz a kovetkezo Technoldgiai Napok, és
mire szamithatnak a latogatok a kovetkezo al-
kalommal?

A kozelgd technoldgiai napokra 2025. majus 14-16.
kozott keril sor. A latogatékat hdrom azonos napon
célzott szakmai eléadasok és gyakorlati bemutatdk,
nyilt termelés és szemtél szembeni parbeszéd varja.
Szadmos partnercég és kiallitasi targy teszi teljessé
a programot. A vendéglatas sem marad el. Ezen
kivilismét lesz egy szakel6addas és egy tdmogatdsi
projekt bemutatdsa egy ipari és kutatasi partnerrel
a Trans Al és a Metalearn témakorékben.

Mi kiilonbozteti meg a HORN Technoldgiai Napokat
mas hazon beliili kiallitasoktol?

Véleményem szerint nemcsak a program hatarozza
meg a HORN Technolégiai napokat, hanem elsé-
sorban a nyitott és hozzaférheté gyartdécsarnokok.

Lapkagyartas, késszarak gyartasa és az additiv
gyartasifolyamatok kiilondsen kiemelkedéek. A ren-
dezvény soran a termelés a szokasos mddon folyik,
a latogatdk megtekinthetik a gyartasi folyamatokat
kollégaink vallai felett, valamint exkluziv betekintést
nyerhetnek gyartasi folyamatainkba.

Személy szerint mit var a legjobban ettol az ese-
ménytol?

A 2023-as Technolégiai Napok utan latogatoi felmé-
réstvégeztiink, amely alapjan a 2025-6s rendezvé-
nyekre vonatkozdan néhény valtoztatast hajtottunk
végre. Nagyon varom mar, hogy ldssam, hogyan
fogadjak és értékelik az Uj elemeket, példaul a
mélyrehaté szakmai el6adasokat. Természetesen
magukat a latogatdinkat varom a legjobban. Végil
is 6k azok, akik teljessé teszik a rendezvényt.

Tovabbi informacio:
www.horn-akademie.de
www.horn-technologydays.com
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A Mini 114 tipus Uj valtozata lehetové teszi az axi-
alis horonybeszurast akar 10 mm-es mélységgel,
amellyel a HORN baviti e tipuscsalad széles va-
lasztékat. A valtolapka axialis beszurasokra és
axialis hornyok masolo esztergalasara alkalmas.
A felhasznalonak nincs sziiksége a hasznalathoz
specialis késszarra, mivel a lapka kompatibilis a
meglévo tartorendszerrel. A HORN a valtolapkakat
standard kivitelben harom kiilonb6z6 valtozatban
kinalja EG55 bevonattal. A lapkak 2 mm, 2,5 mm
és 3 mm vagasi szélességgel allnak rendelkezésre
raktarkészletrol. A minimalis elfordulo atméro 14
mm. A maximalis atméro a valtozattol fiiggoen 34
mm és 36 mm kozott van.

A Mini tipusu, homlokoldali csavarrogzités( lapkai a
HORN f& termékei kozé tartoznak. A szerszamrend-
szer esztergaladsi és marasi alkalmazasokhoz alkal-
mas. A precizids szerszamok kilondsen hatékonynak
bizonyultak a bels6 furatok, a belsé beszlrasok és az
axialis beszUrdsok esetében. Az alacsony rezgéssza-
mu keményfém szerszamtartokkal a valtélapkak
még hosszabb tdlnyulasok esetén is j6 fellleteket
allitanak eld, és magas szintl folyamatbiztonsa-
got garantalnak. A Mini rendszer széles portféli¢ja
kilonbozé méretl lapkakat kinal kilonb6zd belsé
atmérdékhoz, valamint kilonbozé geometriakkal,
bevonatokkal, illetve CBN- vagy gyémant betétekkel.

3 | TERMEKEK
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EGY INTERFESZ -
SOK LEHETOSEG

Egy interfész - sok lehetdség
A HORN béviti a moduléris rendszereit, kifeje-  interfészekhez. A megfeleld, beépitett
zetten az INDEX tébborsds gépekhez. A specialis  h(tékozeg-vezetdvel ellatott alaptartdk
interfészek rovid beallitdsi id6t tesznek lehetévé,  lehetdvé teszik a kazettdk magassaganak
ezért kisebb széridkhoz is alkal-

k. A : d H
ctonizs megmuniétsatoma. A MODULARIS RENDSZER RUGALMASAN
khoz kiilonb6z6 méretekb 1 H 4
t rendetkeriere aorn ey AL ALKALMAZASHOZ IGAZITHATO.

specialis szinkronizalt rendszert

kindl a gazdasagos hatsé megmunkaldshoz. Amo-  beallitasat és rogzitését normalvagy fej-
duldris rendszer szdmos szerszamtartéja konnyen  jel lefele all6 helyzetben, az alaptest bal
adaptalhat6 az INDEX interfészhez. vagy jobb oldalan. Atébborsds gépekhez

allithaté magassagu alaptartdk allnak
AHORN moduldris megmunkalé rendszere pontos-  rendelkezésre, amelyekre a kazettak
sadganak és merevségének készénhetéen rendkivill  kozvetlenil felcsavarozhatdk. A kazettak
rugalmasan alkalmazkodik a kiilénb6z6 géptipu-  szdmos HORN lapkarendszer befoga-
sokhoz. A szabvanyositott modulok egyszerre tébb ~ sara szolgalnak. Leszlras, beszuras,
interfészt is athidalnak. A moduldris rendszer-  hosszirdanyd esztergalads: A modularis

készlet a gyakori géptipusok alapjan valogatott  rendszerrugalmasanazalkalmazéashoz
alaptartokkal rendelkezik a revolverekhez ésegyéb  igazithato.

= | TERMEKEK
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ROZSDAMENTES

ANYAGOK HATEKONY

MEGMUNKALASA

Rozsdamentes anyagok hatékony megmunkalasa
A HORN egy Uj valtozattal bévitette a Supermini
rendszert, amely kifejezetten a rozsdamentes acélok
megmunkalasara készilt. Az optimalizalt vago-
él-geometria az 1635 bevonattal egyltt magas

termelékenységet és folyamatbiz-
tonsagot biztosit. Amindéssze 0,003
mm-es bevonatvastagsaggal és ko-

atlagosan kétszer hosszabb élettar-

o KOZVETLENUL AZ AKTIV ZONABA.

bevonatok. AHORN a szerszdmokat

hazon belil, a sajat HIPIMS bevonatold Gzemében-
bevonja. Ez a nagy vagasi teljesitmény mellett a
szerszamok gyors szallitdsat is lehet6vé teszi.

Furatmegmunkalds, profil esztergéalas, belsé be-
szlras, menetesztergalds, letorés, axialis megmun-
kalas, furas ésvésés. A Supermini szerszamrendszer
szamos megmunkaldsi mlvelethez igazithatd és
hasznalhatd. Atomor keményfém valtdlapka 0,2 mm
és kb. 10 mm kozotti atmérdjd furatok megmunka-
ldsdhoz hasznalhaté. AHORN a szerszéam nyersda-
rabjat csepp alakban fejlesztette ki. Ez a forma
preciz és nagy érintkezési fellleteket tesz lehet6vé

a szerszamtartéban, amia teljes rendszer nagyobb
merevségét eredményezi. Tovdbbd a csepp alak
megakadalyozza, hogy a lapka elcsavarodjon, ami
a szerszam élmagassaganak allanddan pontos

N — ‘o MINDEN VALTOZAT LEHETOVE TESZI
wveeminamerstiete s A BELSO HUTOFOLYADEK-ELLATAST

pozici6jat eredményezi. Ahosszl szerszamkinyulas
esetén csokkenti az elhajlast és minimalizalja az
esztergalas soran fellépd rezgéseket. A HORN az
alkalmazastél és a megmunkéalandé atmérstsl
fugg8en harom kilonbozé méretben (105, 109 és
110 tipus) és kilonbdzd nyerslapka tipusokban
kinalja a betétet. Minden valtozat lehet6vé teszi
a belsé hitékozeg-ellatast kdzvetlenil a vagasi
zénaba. AHORN szerszamportfélidja a Supermini
mintegy 2500 kilonbdzdé szabvényos valtozatat
tartalmazza. Ezen kivila HORN szamtalan egyedi
megoldassal oldotta meg a felhasznalék feladatait.

= | TERMEKEK
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MAGAS FELULETI
MINGSEG NAGY

SEBESSEGGEL

Magas feliileti mindség nagy sebességgel

Nikkelalapu 6tvozetek, titan, kobaltkréom és tarsai: Ezeknek a problémas
anyagoknak a megbizhaté megmunkaldsa ma-
gas szintl szakértelmet igényel a felhasznald

EZEKNEK A PROBLEMAS ANYAGOK-  réscéril Ha a munkaarabok magas felitet

mindséget is igényelnek, akkor a specialis szer-

NAK A MEGBIZHATO MEGMUNKALASA  swsmot heseniisa clengeancteten. i ép be

a HORN egy olyan CBN-szerszamrendszerrel,

MAGAS SZINTU SZAKERTELMET IGE-  =mev corecitatis értéwesitési pontot jlent »

y s , R piacon. A kifejezetten asimitasi miveletekhez-
NYEL A FELHASZNALO RESZEROL. kifejlesztett geometridk magas felileti min6sé-
get, a szlk tlréshatéarok betartasat és nagyfoku
folyamatbiztonsagot biztositanak a P, K és S
anyagcsoportokban. Ezenkivil a HORN ezzel a rendszerrel a megmun-
kaldsi sebesség Uj dimenzi6jaba lép.

Hasznéalat kozben a szerszamok példaul 350 m/perc vagési sebességgel
dolgoznak Inconelben és 300 m/perc sebességgel titdndtvozetekben.
A szerszamok kozel tikorfényes feliletet eredményeznek. Avagdanyag,
a szerszam vagodélének csiszoldsi mindsége, a bevonat és a h(té
kendanyag-ellatas kombinacidja teszi lehet6vé ezt a nagy teljesitményt.
A nagyfoku folyamatbiztonsagot a CBN vagdanyag linearis kopasi visel-
kedése fokozza. A kopas tehat tervezhet6. A simitdrendszer szamos HORN
szerszamrendszerben alapfelszereltségként rendelkezésre all. A kilén-
b6z6 1SO betétek mellett a HORN CBN-bevonatokat kinal a Supermini,
Mini, 229 és 315 rendszerekhez, valamint a DTS marérendszerhez.

& | TERMEKEK
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CIRKULARMARO

Tomor keményfém cirkularmaro

Horonymaraés, darabolé mards és menetmaras: A
HORN DC cirkularis marérendszere szdmos ma-
rasi mlvelethez alkalmazhad. A felcsavarozhaté
lapkakkal ellentétben a DC rendszer szerszamai
tomor keményfém monoblokk kivitelben késziilnek.
Ennek a kialakitdsnak az erésségei példaul a
nagyobb marasi mélységben mutatkoznak meg
horonymaréaskor vagy kis belsé menetek me-
netmarasakor. A szdmos valtozatnak kdszon-
hetéen a rendszer valédi problémamegoldé a
felhasznalok szamara. A HORN most a szer-
szamrendszert a névekvé igényekhez igazitja.

A HORN az RC25 és RC45 bevonatokat hatarozta
meg Uj szabvanyként. Ezek a gyakorlatban mar
bizonyitottdk, hogy mindenesnek szamitanak. Az
optimalizalt geometridk rdadasul még nagyobb
marasi teljesitményt biztositanak. Ezek kozé tarto-

A RENDSZER SZAMOS VALTOZATAVAL
A FELHASZNALOK SZAMARA PROBLE-
MAMEGOLDONAK BIZONYUL.

zik példaul avagoélek testre szabott mikrogeomet-
ridja. Ezen kiviila HORN tovabbivaltozatokkal egé-
sziti kia DC-rendszert. A DCN véltozat 35 darabbal
boviul. Vannak koztes méretekis5mm, 7mm, 9 mm
és 11 mm vagokor atmérdével. Minden atméré 0,5
mm vagasi szélességtdl elérheté. A DCF és DCX
sorozat is Uj valtozatokkal frissiilt.

™ | TERMEKEK
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HORN VILAGSZERTE: OLASZORSZAG

FEBAMETAL.
A TORTENET

1 978 Egy szenvedély sziiletése.

Paolo Costa, a Torin6i Miszaki Egyetemen diplomat
szerzett fiatal mérndk, egy svajci keményfémszer-
szamgyarto cég olasz leadnyvallalatanal kap allast,
amely egy akkor még kis német cég, a tibingeni
HORN szerszadmait is képviseli Olaszorszagban.

M Egy uj otlet.

Vollmer exportmenedzser személyében.

M Dénta talalkozo.

Paul Horn, fia, Lothar Horn és Andreas Vollmer
julius elején talalkoznak. Paolo Costa magabizto-
san ismerteti az olasz piacra valé nagyobb és jobb
bejutdsra iranyuld terveit. Egy kézfogas pecsételi
meg a megallapodast. Paolo Costa kivalaszt egy
fiatal olasz alkalmazasmérnokot, Stefano Villat,
hogy segitsen neki az Ugyféltdmogatasban.

Asvajcivallalat nehéz idészakon megy keresztiil, és hamarosan
egy amerikai csoport veszi at. Paolo Costa aggodik amiatt, hogy
aHORN szerszamok tobbé nem fognak érvényes forgalmazasra
taldlni az olasz piacon, és a lemondas gondolatat veti fel, hogy
elsésorbana HORN szerszamok olaszorszagi forgalmazasanak
szentelje magat. Ezt megvitatja a német vezetéséggel, Andreas

M Két kiilonleges ember.

Paolo Costa azt javasolja Beatrice Curtinek és Franco
Gazzarinak, hogy vegyenek részt egy Uj cég alapi-
tasaban. Curti egy korabbi kolléga volt, Gazzarri
pedig éppen akkor ment nyugdijba. Costa dtlete egy
olyan vallalat volt, amely teljes egészében a HORN
termékekre és néhany mas, nem kevéshé értékes
markara épul. Beatrice Curti nagyszer( vezetdi
képességekkel, mesteri informatikai tudassal és
erés és meleg emberi hozzaallassal rendelkezik: &
lesz az lizemeltetésivezetd. Franco Gazzarriisme-
ri a technolégia minden titkat, nem fél semmilyen
problématol, és tudja, hogyan kell a gyartas teri-
letén még a nehéz projekteket is rendelkezésre
allassal és szakértelemmel kezelni: 6 veszi at a
miszaki vezetést.

1995 Febametal.

Aprilis 12-én kézjegyz6i okirattal megala-
kulaFebametal srl (korlatolt felel§sség(
tarsasag). A név Paolo fidnak és lanya-
nak kezdébetUibol all 6ssze: Federico és
Barbara."ﬁcég székhelye Torinéban van,
egy kis irodaban. A hivatalos tevékenység
majus 2-an k‘eiggdik.

'h. -
o,

1 996 Uj helyiségek.

A Febametal novekszik. A kis iroda mar nem ele-
gendd: Tobb helyre van sziiksége az irodaknak, de
a szerszamraktarnakis. Az Uj telephely a Via Fattori
utcadban talalhato, szintén Torindban.




M Uj fejlemény.

A Febametal magabiztosan folytatja a HORN szer-
szamok forgalmazasat, és megszilarditja a markat
az olasz piacon. Egy Uj technikus, Andrea Panichi
tdmogatja Stefano Villat a HORN termékek értéke-
sitésében. Néhany évvel késébb Antonio Cavalluzzi
lesz a harmadik technikus, akia HORN termékekkel 2017 A Febametal folytatja a versenyt.
foglalkozik.

A 2013-as évek folyamatos novekedést hoztak a
Febametalnak, kiulonosen a HORN szerszamok
tekintetében. A vallalat ma mar elismert vezetd
szerepet tolt be Olaszorszdgban, és mar nem csak
egy hidnypdtlé szerepld. A Febametal gyartomihelye

ennek megfelelden fejlédik: Uj koszorligépek érkez-
2001 Az (j iizem Grugliasco-ban. tek a tomaor keményfémbdl készilt forgdszerszamok

gyartasahoz, hogy tdmogassak a HORN termékek
A Via Fattori utcai helyiségek mar nem elegendd- olaszorszagi Ugyfelekhez torténd forgalmazasat.

ek. Lothar Horn arra dsztonzi a Febametalt, hogy
Olaszorszagban hozzon létre egy kis gyartéegységet,
amely egedi beszluré szerszamok médositédsara és
gyartasara szakosodott. A Febametal a Grugliasco-i
Via Grandiba koltozik, megvasarol és felujit egy régi

ipari Uzemet, amely egy gyartémuihelynek ad otthont.
A Febametal korlatolt felelésségl tarsasaghol (srl) 2023 Federico Costa.
részvénytarsasagga (spa) alakul &t, hogy megfele-
l8en tudjon reagalni a piac Uj kihivasaira. Federico Costa lesz a Febametal vezérigazgatéja.
2005 Uj generacié a Febametalnal. 2025 Uj, magabiztos tekintet a jovdbe.
Federico Costa, Paolo Costa fia, sikeresen befejezi Federico Costa készil atvenni a Febametal
egyetemi tanulmanyait, és a Febametal alkalmazza. hivatalos és jogi elnokségét: Luca Gazzarri és
Két évvel kordbban Luca Gazzarri, Franco Gazzari Barbara Costa aktivan tdmogatja 6t. 2024 ele-
fia, aki a Torino6i Miiszaki Egyetemen végezte mér- jén Federico Costat nevezik kiaz ECTA (Eurépai
nokitanulmanyait, mar csatlakozott a vallalathoz. Vagdszerszam Szovetség) elndkévé, amiannak
a tekintélynek a jele, amelyet 6 és a Febametal
egyltt értek el a szerszamok vildgaban.

20 6 Jonnek a "szuperminik®.

Németorszagban a HORN erds novekedésiidészakot él at, és helyhidnyban
szenved. Lothar Horn ismét megkeresi a Febametalt, és megkérdezi az
olasz partnereket, hogy hajlandéak lennének-e atvenni néhany gépet a
Supermini valtdlapkak gyartasahoz a grugliascdi lizemben. A kdvetkez6
évben a Febametal mihelye mar jelentés mennyiségben képes lesz ilyen
tipusu lapkakat gyartani.
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A FEBAMETAL
30 EVE

BEATRICE CURTI, C00

A Febametalnal dolgozni kihivas volt, életem legbonyolul-
tabb és legkiteljesedettebb munkéja. Kezdetben minden
Ujvolt, és nem okozhattunk csaldédast senkinek, sem Paul
Hornnak, aki bizalmat szavazott nekiink, sem a kollégaink-
nak, és természetesen az ligyfeleinknek sem. Az tigyfelek
és a kollégak altal irantunk tandsitott megbecsilés és
hlség segitett minket abban, hogy aktivabbak és figyel-
mesebbek legylink, és naprol napra fejlédjink, hogy be-
tolthesslik szerepiinket. Biliszke vagyok a Febametal
novekedésére, és biztos vagyok benne, hogy a vallalat
folytatni fogja ndvekedését, koszonhetéen mindenki elko-
telezettségének és szenvedélyének, és mindenekeldtt az

Uj vezetéség képességeinek.

STEFANO VILLA, ALKALMAZASMERNOK

A HORN alkalmazasmérnokeként 30 évvel ezel6tt kezdtem
el az utamat, és lattam, ahogy a Febametal életre kelt.
Kezdetben ez egy kis cég volt, de volt benne akarat és
otlet, hogy fejlédjon és azt a célt kdvesse, hogy piacveze-
tévé valjon, ahogyan ez ma a forgacsoldszerszam-iparban
torténik.

PAOLO COSTA, CEO

A sok emlék kozil kilondsen egy maradt meg bennem: az
elsd taldlkozdsom az olasz bank tisztviseléjével, amikor 1995-
ben a Febametal megalakult. Szerettem volna a banktél egy
szerény hitelkeretet kérni. A tisztvisel6 - nagy megdobbené-
semre - megprobalt meggydézni arrél, hogy nem is kellene
sajatvallalkozasba kezdenem. Aztan, tekintettel elszantsagom-
ra, megadta, amit kértem, de csak egy szdmtalan garanciat
tartalmazo lista ellenében, amelyet feleségemmel, Adel-
aide-vel és két tdrsammal, Franco Gazzarrival és Beatrice
Curtival egyltt kellett alafrnom. Az a bizalom, amelyet Paul
Horn és fia, Lothar néhany nappal kordbban belém helyezett,
teljesen mas volt, sokkal baratsagosabb és minden bizonnyal
sokkalintelligensebb. Alairas nélkil tortént, egy egyszer(l és
6szinte kézfogassal, amelynek melegsége az elkovetkezd
években is elkisért.

Két esemény, amelyre ebben az 6sszefiiggésben sziveser
emlékszem, elégedettséggel és biiszkeséggel tolt el. Az elsé
a Febametal dtalakuldsa korlatolt felel6sségl tarsasaghbol
részvénytarsasagga, mivel ez az 6sszes alkalmazott munka-
janak eredménye volt, és kiilénosen azoknak az ambiciézus
céloknak az eredménye, amelyeket a vallalat vezet6i mindig
is kitliztek maguk elé. A masodik ok a generaciovaltas a val-
lalat élén, amely a fiaink érkezésével tortént, akik rovid id6
alatt bebizonyitottak, hogy képesek megfeleléen betdlteni
pozicidjukat, igy biztositva a Febametal altal mindig is inspi-
ralt elvek folytonossagat.



LUCA GAZZARRI, MSZAKI VEZETO

Napjainkban a gépészet és a gyartas vilaga a technolégiai
Ujitadsok, valamint az Uj kornyezetvédelmi és egészséglgyi
kovetelmények hatdsara gydkeres valtozdsokon megy
keresztil. Ennek fényében a Febametal j6vdje egyre inkabb
azon mulik, hogy képes-e a mai tigyfelek szamara inno-
vativ és nagy teljesitményl szerszamokat kinalni, mikézben
Uj utakat jar be. Erre azért van sziikség, hogy tovabb
bévithessiik azokat a termelési teriileteket, amelyeken a
vallalat versenyképes.

ANDREA PANICHI, ALKALMAZASMERNOK

27 évvel ezel6tt kezdtem el dolgozni a Febametalnal, mint
HORN-alkalmazasi mérndk. Abban az idében a vallalat
kivilallo volt az olasz szerszamiparban. Ma mar a vilag
egyik legjelentésebb szerepl6jévé nétte ki magat.

FEDERICO COSTA, VEZERIGAZGATO

A Febametal 30 éve alatt 20 éve veszek részt akti-
van ebben a kalandban. Hihetetlen belegondolni,
mennyi minden tértént ennyi idé alatt. Nagyon
varom, hogy a Febametalt a nagyszer( csapatunk-
kal egylitt vezessem a jovébe.

BARBARA COSTA, MARKETING MENEDZSER

Bar egy részem mindig is részt vett a vallalat alapitasa ota,
én csak 2021 6ta vagyok a fedélzeten. Elsésorban a marke-
tingért és a rendezvényekért vagyok felelés. A jovében tébb
kereskedelmi feladatot vallalok, és alig varom, hogy még
szorosabban egylttmikddhessek az Ugyfelekkel és az olasz
piaccal.

ANTONIO CAVALLUZZI, ALKALMAZASMERNOK

Mar 20 éve, hogy a Febametalnal kezdtem. Bar Dél-Olaszor-
szagban élek, a vallalat mindig gondoskodott arrél, hogy a
foldrajzi tavolséag ne legyen észrevehetd. A csapat mindig ott
volt mellettem. Egy nagyszerl szakemberekbdl allé csopor-
tot talaltam, és személyes szinten egy csaladot. A Febametal
alapvetd szerepet jatszott a szakmai fejlédésemben. Sokat
koszonhetek nekik.
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DOLCE VITA

Olaszorszag hires a konyhajarol és a jo kozérzetet kelto ételeirol, amelyek ma mar az egész
vilagon népszeriiek. A pizza mellett a tésztafélék szamtalan valtozata hoditotta meg a vila-
got. Nem csoda, hogy a tésztakészitéshez hasznalt gépek is ebbdl az orszaghol szarmaznak.
A torinoi Imperia & Monferrina cég olyan tésztakészito gépeket gyart, amelyeket vilagszerte
gyarakban, éttermekben és haztartasokban hasznalnak. "Kozel 100 éve dolgozunk a tokéle-
tes gép kifejlesztésén™ - mondja Enrico Ancona iigyvezeto igazgato. A vallalat a Paul Horn
GmbH szerszamrendszereire és a német szerszamspecialista olaszorszagi képviseletétal,

a Febametaltol kapott miiszaki tanacsokra tamaszkodik az egyes alkatrészek gyartasaban.

A klasszikus tésztakészit6 gép kialakitadsa az ott-
honi konyhdban az 1950-es évek 6ta alig valtozott.
Az Imperia "Classica” tésztagéppel a vallalat meg-
szabtaa mércéte gép esetében. Azelvegyszer(l: az
ellilsé hengerek segitségével a kelttésztat hosszy,

A KLASSZIKUS TESZTAGEP KIALAKI-
TASA AZ OTTHONI KONYHABAN AZ
1950-ES EVEK OTA ALIG VALTOZOTT.

lapos lappéa préselik. A hosszU tésztalapot ezutan
a mellékelt tartozék segitségével a kivant formara
formazzak. "A tartozék a tésztagép szive. Ebben
kilonbozik a gép minésége is” - mondja Ancona.
Az Imperia elektromos modelleket is kinal ott-
honi és éttermi hasznalatra. Az alapelv azonban
ugyanaz marad.

Professzionalis gépek

ALaMonferrina markanév alatt a vallalat profesz-
szionalis hasznalatra szant gépeket gyart. A La
Monferrina 2010 6ta része az Imperia vildganak.
E markanév alatt a vallalat professzionalis hasz-
nalatra szant gépeket gyart. A gépek mindenféle
formaju és méretl tészta nagy mennyiségben
torténd eléallitdsara alkalmasak, és vilagszerte
forgalmazzak Gket. A gép tipusatél figgéen a gé-

pek a tészta keverését és dagasztasat kombinal-

jak az azt kovetd forméazéassal. A gépek képesek

a ravioli toltésére és lezardsara is masodpercek

alatt. A tészta formazasahoz specialis forméakat

hasznalnak. A froccsontéshez hasonléan a tész-
tat egy egyre keskenyedd csavarral tomoritik,
majd nagy nyomason atpréselik a szerszamon,
és a kivant hosszUsagulra vagjak. A nyomas és
a szerszam kimeneti nyildsa/alakja hatdrozza
meg az elallitott tészta formajat.

"Az egyes alkatrészek pontossaga nagyon fon-

tos szdmunkra. Ha ez nem fgy van, a tésztagép

nem fog m@kddni" - magyarézza Federico
Marchese termelési vezetd. A formazas mellett
a forméazéhengerek a kelttésztat is vagjak. Ehhez
a hengerek hornyai egymasba illeszkednek. Mi-
el6tt tobb mint 15 évvel ezelétt attértek a HORN
szerszamrendszerekre, a vallalat még régebbi,
teljesen mechanikus, bitykos vezérlés( automata
esztergagépekre tdmaszkodott a gyartasban. "A
gyartasi folyamat megbizhatd volt, de az atallas
és a szerszdmcsere nagyon iddigényes volt” -
mondja Marchese. A termelékenység ndvelése
érdekében avallalat Ggy dontott, hogy nagy lépést
tesz, és modern szaladagolds esztergakba fektet.
Az Uj géptechnoldgia mellett a szerszdmkoncepci-
Ot is at kellett szervezni. A régi gépek specialisan
csiszolt szerszamokat hasznaltak, amelyek egy
része még HSS szerszam volt.
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A klasszikus: A tésztagép kialakitasa évtizedek ota valtozatlan.

Kétmillio gorgo

Andrea Panichi, a Febametal alkalmazasmérnoke
igy emlékszik vissza: "A szerszamkoncepcié megter-
vezése nemvolt egyszer(. Be kellett bizonyitanunk,
hogy megéri a kdltségigényes specialis kemény-
fém szerszamokba fektetni.” Panichi eréfeszitései
meggybézték az Imperia & Monferrina illetékeseit.
A nagyobb termelékenység mellett a szerszam-
rendszerek a kordbban hasznalt szerszamokhoz
képest esetenként 30-szor hosszabb élettartamot
érnek el. Evente mintegy kétmillié 18 mm és 14 mm
atmérdjl tésztaforméazo hengert gyartanak nyolc
szaladagolds esztergapadon. Avallalata hengere-
ket rozsdamentes acélbdl és szénacélbdl gyartja.

Minden tésztdhoz kilon hengeres forma tarto-
zik. Ez a tésztatol fiiggben kiilonbozd szélességl
bardzdakbol all. A széles pappardelle-nek ezért
kevesebb barazda van a tengelyen, mint a vé-
kony spagettinek. Erre a célra kilénbozé HORN
szerszamrendszereket hasznalnak. A nagyobb
hatékonysag elérése érdekében az egyes hornyok
megmunkalasakor egy szerszdmmal egy menetben
tobb hornyot is elkészitenek. A 315-6s haroméld
szerszamrendszert hasznaljdk a beszurasok el-
készitésére. 15 mm-es maximalis vagasi széles-
séggel egyszerre tébb fogat is lehet megmunkalni
a nyersdarabon. "A 315-8s rendszer erre nagyon
alkalmas, mivel a korilbelil 3 mm-es vagasi mély-
ségnem tul mély. Ezenkivil a szerszamot nem kell
Ujra kimérni a valtélapka elforgatasakor, mivel a

A 315 indexelhet6 betétrendszer a preciz betétiilésnek koszonhetéen a p
tartomanyba esd valtasi pontossagot tesz lehetdvé.
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A specialis valtolapkaval egyszerre akar négy horony is elkészithet6.

A FORMAZO HENGEREK NEMCSAK FOR-
MAZZAK A TESZTAT, HANEM VAGJAKIS.

Sikeres egylttmkddés: Federico Marchese, Andrea Panichi,
Enrico Ancona és Enzo Zappavigna.

lapkaiilék néhany pm-es cserélési pontossaggal
rendelkezik” - magyarazza Panichi. A beszuras
soran a szerszam egy menetben akar négy hornyot
is készit. Egy masik kiilonlegesség a megkovetelt
sorjamentes élek. "A hornyoknak élesnek kell
lennilik, mivel a hornyok sarkai egyfajta késként
mikodnek a tésztavagasahoz” - mondja Marchese.

Horonyvésés Supermini-vel

Mindegyik henger két hajtéhoronnyal rendelkezik,
amelyek a kézi eré vagy egy villanymotor nyoma-
tékat tovabbitjak a tésztagép formazdgorgbire. A3
mm széles és 2 mm mély hornyok véséséhez egy
Supermini N105 szerszamot hasznalnak. A folya-
mat sordn a gép a szerszamot a lyuk elé helyezi,
és elkezdi vagni a kb. 20 mm hosszU hornyot. Az
egyes axialis itémozgasokat 0,1 mm-es egyszeri
fogasvételre osztjdk. A horony aljan nincs sziikség
meneszt6horonyra, mivel a szerszam szabadon
mozog egy programozott palyan beldl.

A horonyvésés folyamata tobb elényt kinal a meg-
munkalas soran. Kiilonbozé hornyok, profilok, fo-
gazatok vagy akar vezeté hornyok is készitheték.
A munkadarab el6allitdsdhoz elegendd egyetlen
befogasi mivelet. Ez azt jelenti, hogy tovabbi meg-
munkéldsi lépések vagy akar beruhazdsok, mint
példaul a marogépek, megtakarithatok. A teljes
megmunkalas tovabba segit a pontossag nove-
lésében és ndveli a megmunkalasi folyamatok
termelékenységét.



Az Imperia a Superminis N105 tipusu rendszerét hasznalja a hornyoldshoz.

Az olasz | ia & Monferrina tész- Al A 1

ol oo ATELJES MEGMUNKALAS SEGIT A PONTOS-
tal 2008 6ta miikodik egyiitt. "Amiot

aménaioenterimemecnomio. MG NOVELESEBEN ES A TERMELEKENYSEG

<pekrél d sladagolés esz- T
tgeerF;eagréopeak:;,omei;rc]ii;zr?aZy?g;zZaetz; FOKOZASABAN'

kaptunk a szerszamokkal kapcsolatos
kérdésekben. Ez lehetdvé tette szamunkra, hogy
megmunkalasi folyamataink termelékenységét
oriasi mértékben ndveljik” - mondja Enrico Ancona
lgyvezetd igazgato.

G

Imperia & Monferrina

Az Imperia hivatalosan 1932. februar 3-an alakult meg egy kis
kézmUves vallalkozas evollcidjaként, és azonnal megkezdte a
tésztagépek értékesitését vilagszerte. A f6 referenciapiac az
Amerikai Egyesiilt Allamok és annak szamos olasz emigransa lett,
akik a tésztagépek hasznalatanak kdszonhet6en egyfajta szen-
timentalis kapcsolatot alakitottak ki tavoli hazajuk izeivel. Ma az
Imperia avilag 77 orszagaba exportal. Avallalat terjeszkedésével
az Imperia markanév a hosszu élettartamu, erés markaidenti-
tadssal rendelkez6 haztartasi termékek szinonimajava valt. A mai
kinalat tobb mint 25 terméket tartalmaz, amelyek mindegyikét
kifejezetten a friss tésztak dsszetéveszthetetlen mindségének
garantalasara fejlesztették ki. A tészta termékcsaladot kiegé-
szitette egy sor konyhai kisgép (reszeld, paradicsompréseld
és husdarald). A vallalat harom termékcsaladot kinal: Otthoni,
professzionalis és elektromos késziilékek. A gyartas a torindi
Sant'’Ambrogio-i gyarban torténik.
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A PRECIZITAS
SZIvieY

Légszomj, szédiilés és nyomasérzés a mellkasban - ha az
aortabillentyii zsebei mar nem nyilnak ki eléggé a véraramlas
szamara, ezt aortabillentyii-sziikiiletnek nevezziik. Ezt a
szivhibat csak mesterséges aortabillentyiivel lehet kezelni.
A saluggiai Corcym olasz vallalat széles korii szakértelem-
mel gyartja azokat az implantatumokat, amelyek segitenek
az emberek életmindségének javitasaban és életek meg-
mentésében. A p-tartomanyba eso tiirések és a nehezen
megmunkalhaté anyagok a mindennapok rendje ezeknek az
apro csodaknak a gyartasa. Ezek produktiv megmunkalasa
érdekében a vallalat a HORN szerszamaira és a Febametal
miiszaki tanacsadasara tamaszkodik.

Az egyik leggyakoribb szivhiba az aortabillenty(-
szlkullet. Ez az aortabillentyl szlkilete. Ennek
kovetkeztében a vér aramlasa a bal kamrabél az
aortaba karosodik. Ha a sz(ikilet sdlyos, olyan tiinetek
jelentkeznek, mint a légszomj, nyomasérzés, szé-
dilés és eszméletvesztés. A betegséget altaldban

AZ EGYIK LEGGYAKORIBB SZIVHIBA AZ
AORTABILLENTYU-SZUKULET - AZ AOR-

TABILLENTYU SZUKULETE.

kopasi folyamatok, példaul a szovetek meszesedése
és megkeményedése okozza. Az aortabillentyl-
szlikllet altaldban csak elérehaladott korban
jelentkezik. A szlkilet gydgyszeres kezeléssel
nem kezelhetd. A kérképtél fliggden eléfordulhat,
hogy a billenty(t implantatummal kell potolni. A
beteg egyénileletei hatarozzak meg, hogy a billenty(t
minimalisan invaziv mddon a lagyékartérian keresz-
til vagy hagyomanyos mddon a szegycsont nyildsan
keresztil helyezik be.

Egy kis csoda: a biolégiai protézis dsszecsukhatd,
az ereken keresztil mandverezhetd és a szivben
Ujra kibonthato.

Szarvasmarhafélék szovetébol késziilt lebenyek
Az implantatumok ezért szerkezetiik és anyaguk
tekintetében is kiilonboznek egymastdol. A minima-
lisan invaziv m{téteknél (TAVI-eljaras) az implanta-
tumnak mozgathatdnak és tagithaténak kell lennie,
hogy a sebész az ereken keresztiil a szivbe mané-
verezhesse. A rovid, 10-15 éves
eltarthatésagi idé miatt a biold-
giai aortabillenty(ket idéseknek
vagy olyan betegeknek adjak, akik
egészségligyi okokbol nem tudnak
nyilt szivm{téten atesni. Abiolégiai
implantatum felépitése dsszetett. A
bioldgiai anyagbol késziilt mester-
séges billenty(t kézzelvarrjak egy
nyUjthaté drothald koré. A Corcymnal ezt az anyagot
szarvasmarha-szovetbdl nyerik. Ezt a specidlisan
tenyésztett szarvasmarhakbol szarmazo szovetet igy
dolgozzak fel, hogy az mar nem tartalmaz DNS-t vagy
él6 sejteket. Ez azt jelenti, hogy a szervezet nem tud
kilok6dési reakcidkat kivaltani.

A masik lehetdség a mechanikus aortabillenty(-pro-
tézis alkalmazasa. A mechanikus billenty(iket az egész
életen at tartd tartdssag jellemzi, amiaztjelenti, hogy a



A gy(r( abrazivmlanyagbdl torténé megmunkaldsakor nem lehet megkerilnia gyémant vagéanyagot PCD.

mitét megismétlése valészinitlen. Azimplantatumot
anyitott szivben helyezik be. A paciens a m(tét soran
sziv- éstiid6géphez van csatlakoztatva. A konstrukcié
egyszeri. Két mozgathatd billentyl van egy mlanyag
gylribe szerelve, amely a véraramlassal egyitt nyilik
észarodik. E gylrd koré egy szintetikus szovetet feszi-
tenek. A sebész ezt a szvetet a behelyezés soran az
aortadhozvarrja. Baraszerkezet és a funkcié egyszerd,
a mechanikus aortabillenty( eldallitadsa osszetett.

Magas kovetelmények

"A mechanikus alkatrészek gyartasa nagyon dssze-
tett. Minden legyartott alkatrészt mikroszkép alatt,
20-szoros nagyitassal ellenérizzik” - magyarazza
Davide Ricchiari folyamatmérnok. Az alkatrészeken
nem lehetnek karcolasok vagy marasok. Barmilyen
tokéletlenség, legyen az barmilyen kicsi, elére megha-
tarozott térésponthoz vagy a baktériumok kikotdjéhez
vezethet. Adurva feliletek az alkatrészek meszesedé-

sének is alapot adhatnak, amirontana a funkcidjukat.
"Atokéletes mikddés biztositdsa érdekében minden
alkatrész néhany um-es tlréshatarral készil. Ezek
a tlrések tovabbd az implantadtum tanusitdsahoz is
sziikségesek. Egy emberi élet fligg ettél az alkat-
résztél a kés6bbi hasznalat soréan, ezért dolgozunk
itt a legnagyobb gondossaggal” - mondja Ricchiari.

A mechanikus implantatum kiilsé gy(rdje specialis
mianyagbdl késziil. A mianyagok belsé esztergala-
sanak pm-es tlrései nagy szakértelmet igényelnek.
Ahangsuly itt a korkdrosségre és az atméré-tlirésre
helyezédik. Ha ezek a jellemzdék nem teljestiilnek, a
két behelyezett szelep nem zarddik szorosan. Ennek
kovetkeztében avéravérnyomas miatt visszadramol-
hat a szivbe. A Corcym a gylrik megmunkalasahoz
PCD-vel ellatott Mini lapkakat hasznal. "Az anyag
erésen koptaté hatdsu. Az éles keményfém vagoél
mar néhany alkatrész utan eltompul” - magyarazza
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A HORN Mini rendszert bels6 beszlrasra hasznaljak.

Andrea Panichi, a Febametal alkalmazdsmérndke.
Pontosan ez volt az oka a gyémant vagdanyagra, a
PCD-re valé attérésnek. Az Uj specialis anyagra valé
attéréseldtta gylrik egy kevésbé koptaté mlanyag-
bl késziltek. "A gylrik gyartasa nagyon idéigényes
volt. A nagyolds utadn hékezelnlnk kellett az alkatré-
szeket, hogy az anyagban lévé fesziiltségeket enyhit-
slik. Ellenkez6 esetben nem tudtuk volna betartani
a szoros eléirt tlréseket a megmunkalas soran” -
mondja Ricchiari. A PCD forgacsoléanyagra valo
attéréssel ugyanazt a teljesitményt értiik el, mint a
korabbi keményfém esetében. Amegmunkalas eldtti
hékezelés az Uj anyaggal mar nem szlikséges, de az
anyagot még mindig nem konnyd megmunkalni. "Az
élesvagoél nagyon fontos” - mondja Panichi. A tdlzott
vagasi nyomas a vékony fall gylrl deformaciéjahoz
és igy ovalis alakhoz vezethet.

Titan zarogyiirii

A mechanikus aortabillentyl masik fontos eleme a
titdnotvozetbdl készilt zarogylrd. Ez a gylrd me-
reviti a mlanyag gy(rivel az aortdhoz varrt szévet-
réteget. Egyszerlen fogalmazva Ggy mikddik, mint
egy gépészeti rogzitégylrd. Ha ez meghibasodik, a
mianyag lebenyekkel ellatott gylird meglazulhat, ésa
véraramlassal egyutt felfelé haladhat az aortaban. A
gylri gyartasa soranis nagy gondossagra van sziik-
ség. "Agylriknek tokéletesen kereknek kell lennitik
az oldalukon. A sorjak vagy éles formaélek sérilést
okozhatnak a szintetikus szévetben, amikor az meg-
nyulik. A gylriket mikroszkop alattis 100 szazalékos
ellenérzésnek vetik ald” - magyarazza Ricchiari.

A Mini 108 lpkékat belsé furatokhoz is hasznaljak. A valtélapk precizidsan
koszorilt, specidlis profillal. Ezt a profilt hasznaljak a furatkiesztergalashoz
és agylrl késébbi levalasztasahoz. A gyartasi folyamat soran a gép a gyl-
rlket kivilrél és belllrélis eléfnagyolja. Elszor tébb gy(irit esztergalnak
ki, amelyeket egy keskeny ruddal kétnek dssze. A gylriket ezutan leszdrjak.

A mechanikus aortabillentyl a véraramlassal egyltt nyilik és zarodik.



Sikeres egylttm{ikédés: Barbara Costa (Febametal) Davide Ricchiarival és Andrea Panichival.

Kiterjedt portfolié A A
AIM(-!i?ietl'pu':,‘L"J,rh:nzrokrbgzités(] valtolap- A SZERSZ,AM’RENDSZER EI'SOISORBAN
kdk a HORN f6 ckei kozé k. A
sjeraszémrengst;errr?eleséies‘o:bzaentzgtz(zz:gaélé— ESZTERGALASI ALKALMAZASOKHOZ
sialkalmazasokhoz alkalmas. A precizids ALKALMAS
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szerszamok kiiléndsen a belsé furatoknal

ésabels6 beszlrasoknal bizonyitottak. Az

alacsony rezgésszamu keményfém szerszamtartok-
kal a lapkdk még hosszabb tulnyulasok esetén is j6
fellleteket hoznak létre, és magas szint( folyamat-
biztonsagot garantalnak. A Mini rendszer kiterjedt
portfélidja kiilonbozé méret( lapkakat kinal kiilonbozé
belsé atmérbkhoz, kiilénb6z6 geometridkkal, bevo-
natokkal, valamint CBN- vagy gyémant betétekkel.

A Corcym tébb mint 15 éve tdmaszkodik a HORN
szerszammegoldasaira. A Mini rendszerek mellett a
Superminitipus szadmos valtozatat is hasznaljak a bel-
s6 furatokhoz. "Rendszeresen teszteljik a kiilonb6z6
szerszamgyartok kiilonbozdé szerszamrendszereit.
Eddig egyetlen mas gyarté sem nydjtott kézel olyan
meggy6z6 teljesitményt, mint a HORN rendszerek.
Ezenkivila Febametal miszakitanacsai mindig nagy
segitséget jelentenek szamunkra” - mondja Ricchiari.

@)

Corcym

A Corcym egy flggetlen, globalis orvostechnolégiai vallalat,
amely a strukturalis szivbetegségekre 6sszpontosit, és tobb mint
50 éves multra tekint vissza. A Corcym vizidja, hogy a szivsebé-
szek és betegeik szamara vezet6 vallalatta valjon azaltal, hogy
a legjobb megoldasokat kindlja a strukturalis szivbetegségek
leklizdésére. Avallalat a strukturalis szivbetegségek kezelésére
jovahagyott és szabadalmaztatott termékek széles portfélidjaval
rendelkezik. A Corcym két FDA- és EMA-engedéllyel rendelkez6
gyartasi, valamint kutatasi és fejlesztési telephellyel rendelkezik
Olaszorszagban és Kanadaban.
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IPAR 4.0 DiJ

A Paul Horn GmbH kimagasloé Ipar 4.0 megoldasaval immar
masodszor nyerte el az Allianz Ipar 4.0 Baden-Wiirttemberg
dijat. Az elismerés jol tiikrozi a vallalat innovacio iranti
folyamatos torekvését, valamint a gyartas digitalizacidjaban
betoltott uttoro szerepét.

A probléma meghatarozasa

AHorn szerszamoknak a legmagasabb precizitasi és minéségi
kovetelményeknek kell megfelelnitk. Mindez kulcsfontossagu
olyan teriileteken, mint az optikai alkatrészek gyartasa, valamint
a magas hatékonysagu fogaskerékgyartas. Ezen szerszamok
beszerzése jelent6s befektetést igényel, igy az élettartamuk
novelése érdekében a Horn vildgszerte kinal feldjitasi szol-
galtatasokat.

Napjainkig a szerszamok karbantartdsa kizarélag nagy meny-
nyiségben bizonyult gazdasdgosnak. .,Az eszkozok felljitasakor
meghatarozott [épéssorokon haladtunk végig - a valés kopasuk-
tol fliggetlenill-, mivel az egyedi mérések és dontések hatékony
dokumentaldsa eddig nemvolt kivitelezhet6 a folyamat soran” -
fejti ki André Hoettgen, a Horn Vallalati Csoportmenedzsere.

Egy lépéssel kozelebb a megoldashoz

A preciziés szerszamok életciklusanak digitalis naplézasara,
valamint a minéség szempontjabdl kritikus adatok rogzitésére a
Horn bevezetett egy web-alapl, meghatarozott termékcsopor-
tokra szabott megoldast. AHorn Szolgéltatasi Platform (HSP-
HORN Service Platform] digitélis tdmogatést nyujt a relevans
gyartasi folyamatoknak, valamint felgyorsitja azadminisztracios
feladatokat. A tavaly dijazott 14.0 infrastruktira alapjan tébb
mint 15 kozbensd allomast kotottek 6ssze: a szerszamoknal a
gyartastol az életciklus végéig, mig a szervizszolgaltatas ese-
tében az arudtvételt6l a szallitasig. A legfontosabb folyamatok
kozé tartozik a lézeres jelolés, koszorilés, kilonféle tesztek és
mérések, tisztitds, homokfuvas és bevonatolds, csomagolas
és szallitas.

A HSP minden egyes precizidés szerszdmhoz egyedi azonositd
szamot rendel. Mindez tilmutat egy hagyomanyos ERP rendszer
képességein. Az adatok kénnyedén rogzithetdek a teljes szerviz-
folyamat soran, digitalisan hozzarendelhetbek a szerszamok-
hoz, valamint strukturalt és atlathato mddon megjelenithetéek
awebes interfészen. Mindez magéban foglal minden minéségi
szempontbol kritikus adatot, mint példaul a kdzvetlenil mért
értékeket (magassag, atmérd, korkorosség, stb.), teszteredmé-
nyeket, képeket és megjegyzéseket, valamint javitja a nyomon

Ujracsiszolasi szolgaltatas: Az MKD vagdélek tobb-
sz0r is Ujracsiszolhatok.



kovethet6séget. Az ligyfelek ésagyartd is
ugyanaztarendszert hasznalja, azonban
egyedinézetekkel és az adatokat egyértel-
mien elhatarolva (tébbklienses lehetéség).
Digitalisan tdmogatottak az olyan admi-
nisztrativ folyamatok, mint a szerszamok
atvétele utani kezdeti dllapotellendérzés
vagy a rendelési adatok karbantartédsa
az ERP-ben. André Hoettgen elmondéasa
szerint, ,ahol lehetséges, a Horn teljes
mértékig automatizalta az adminisztrativ
feladatokat, igy megel6zve a hibakat és
csokkentve az atfutasiidéket.”

Hatasok és hozzaadott érték

A HSP bevezetése nagymértékben no-
veli a szallitasi teljesitményt és teljes
atlathatésagot biztosita szerszam egész
életciklusa soran. A begy(jtott adatok
alapot nydljtanak a jovébeni elemzések-
hez, valamint a gyartasi folyamatok op-
timalizaldsahoz. Az tgyfelek ezeket az
adatokat interfészeken keresztil érhetik
el. Amegmunkalasifolyamat lépéseinek
csokkentése j6tékony hatassal bira szer-
szamok élettartamara, ezaltal pedig a
kéltségekre és a kornyezetre is. A Horn
fokozatosan vezeti be megoldasat, amit
a jovében mas termékteriletekenis ter-
vez alkalmazni. .A HSP-vel az lgyfelek
igényeire 9sszpontositunk és folyama-
tosan dolgozunk a digitalis kinalatunk,
valamint a szolgaltatasi lizleti modelliink
hatékonysaganak fejlesztésén” - foglalja
ossze André Hoettgen.

Még a koéltségigényes skiving szerszamrendszereket is tébbszér Ujra lehet élenzni.

A SZERSZAMOK ELETTARTAMANAK
MEGHOSSZABBITASA ERDEKEBEN A
HORN VILAGSZERTE FELUJITASI SZOL-
GALTATASOKAT KINAL.

% | DIGITALIZALAS
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A TOKELETES
ILLESZKEDES
GYEMANTOKKAL

Tervezok, épitészek és igényes iligyfelek - amikor fiirdoszobat
vagy konyhat terveznek, mindannyian magas kovetelményeket
tamasztanak a beszerelt csaptelepekkel szemben. A csapte-
lepek és zuhanyfejek kialakitasanak zokkenomentesen kell
illeszkednie a teljes belsoépitészeti koncepcioba. A belga
RVB cég megmutatja, hogy nem minden csap egyforma. A
gyarto Briisszelben gyartja kivalo mindségii csaptelepeit,
amelyeken keresztiil a vilag minden tajan nap mint nap viz
folyik. Louis-Philippe Gillieaux termelési vezeto a gyartasi
folyamat soran a modern CNC megmunkalokozpontokra és a
kézi munkara tamaszkodik. Termékei magas minoségének hiz-
tositasa érdekében a Paul Horn GmbH gyémant szerszamaira
tamaszkodik a magasfényii feliiletek érdekében.

"Afellletek minésége nagyon fontos. Pontosan kérkardsnek kell
lennie, vagy a sik szerelvények esetében tokéletesen siknak.
Ezt a pontossagot polirozassal nem tudjuk elérni” - mondja
Gillieaux. A polirozott felilet tikrozédik és csillog, de nem sik.
Ezérta polirozas nem geometriai pontossagu gyartasi folyamat,
még akkor sem, ha gépi Gton torténik. A lehetd legjobb poliro-
zasi eredmeény sok idébe és pénzbe keril. "J6 polirozét talalni
nagyon nehéz. Ezt a munkat nem sokan akarjak elvégezni, mert
nagyon idéigényes” - mondja Gillieaux, majd igy folytatja: "Hogy
tovabb ndveljik prémium szerelvényeink minéségét, ezeket a
szerelvényrészeket a krémozas vagy aranyozas el6tt réz- és
nikkelréteggel vonjuk be, akadrcsak a régi idékben. Ez fokozza
a késébbi csillogast és szinhatast, valamint javitja az arany és
a kroém tapadasat a sargaréz alapanyaghoz, ami hozzajarul a
szerelvények még hosszabb élettartaméhoz. Bér a polirozas
magas fényt eredményez, ez nem egy geometriai pontossagu
megmunkalasi mddszer, amint azt barki, aki valamit is tud a
polirozasroél, elmondhatja. Ha a sargaréz alkatrészen egy pm-
rel tébbet polirozunk egy geometriai ellenérzé felileten, az
tonkreteszia késobbi tiikdrfényes feliilet tokéletes benyomasat.
Ezek azaprd geometriai hibdk kilondsen a forgasszimmetrikus
vagy sik tikorfényes fellleteken tlnnek fel.”

Avégfelliletek megmunkalasara egy MKD betéttel ellatott S117-
es rendszert hasznélnak.



A felhasznaléonak nincs sziltksége specialis gépekre a magasfényl esztergalashoz.

Monokristalyos gyémantok

Ezen okok miatt Gillieaux és csapata mar tébb mint 15
éve hasznalja az MKD eszkozoket. Hasznalatuk soran
amonokristalyos gyémantok olyan feliileteket hoznak
létre, amelyek sziikségtelenné teszik a ké-
s6bbipolirozast. A gépigyartasravald attérés
nemcsak a minéség nagymérték( javulasat,
hanem koltségmegtakaritast is eredménye-

zett. "A gyémant szerszamok hasznalataval
jelentésen csokkentettiik a gyartasi id6t" -
magyarazza Gillieaux. AHORN gyémant szer-
szamrendszerekre valo attérés elétt a csapat olyan
szerszamokat hasznalt, amelyekben a gyémantot
kozvetlenll a tartéra forrasztottadk. A szerszamok
nehézkes kezelése és idéigényes szervizelése miatt
moduléris szerszammegoldast kerestek. A HORN
technikusa, Kees van Bers altal felhozott érvek
meggydzték Gillieaux-t és csapatat.

Ma az RVB a HORN MKD eszkozdk széles skalajara
tdmaszkodik. A nagy kaliberlvagoééleket hagyoma-
nyos CNC-gépeken hasznaljak. "A magasfényd fell-
letek marasahoz és esztergaldsdhoz nincs sziikség
specialis gépekre. Avagoél allitja elé a mindséget” -
magyarazza van Bers. Az esztergaszerszamok
mellett a Gillieaux az MKD marészerszamokra is
tdmaszkodik. "Eleinte szkeptikusak voltunk a ma-
részerszamok magas ara miatt, de a teljesitmény és
azeredmények mara teljesen meggydztek minket” -
mondja Gillieaux. Amikor a szerszdmrendszerek

élettartamarol kérdezték, van Bers viccel6dik: "A
szerszamok élettartama "6rok”, a rézbol készuilt
0,02 mm korili elétolassal. Ha egy vagoél mégis
tompa lesz, akar 20-szor is Ujra lehet csiszolni -

A NAGY KALIBERU VAGOELEKET HAGYO-
MANYOS CNC-GEPEKEN HASZNALJAK.

ugyanezzel az "0rok” szerszamélettartammal. Az
MKD szerszamok esetében a legnagyobb veszélyt
a kezel6i hiba jelenti.”

A megmunkalas csucspontja

Az MKD-vel térténé magasfényd megmunkalas a
geometrikusan meghatarozott vagdélekkel tor-
téné megmunkalads egyik legfébb tudomanyaga.
Két szazadmilliméternyi megmunkalasi radhagyas
valasztja el a nagyon j6 feliletet a tokéletes, tikor-
fényes felllettél. Az alkalmazésok kére széles. A
gyartasieljarast szdmos iparagban alkalmazzak. Az
ékszeriparban példaul a kivaléd mindségl karorak és
a legtobb jegygylri lathaté részeinek gyartasakor
a szerszamok biztositjdk a csillogast. Az (rtelesz-
képok tikreinek gyartasa sordn a mart tikorfeli-
let szinte tokéletes méretpontossaga garantalja a
torzitdsmentes kilatast az (irbe. Gyémantbetétes
szerszamokat hasznaltak szinte minden latasjavitd

< | AGYAKORLATBOL



eszkdz gyartasanal, legyen sz szemivegrél vagy kontaktlen- ~ 0,0002 mm lehet. A HORN kifejlesztett egy speci-

csérél. Egy méasik lehetséges alkalmazasiterilet a szerszam-,  alis gépet az MCD gombmardinak koszoriléséhez
modell- és formakészités. Itt id6igényes és koltséges polirozdsi  a szabad alaku feliletek magas polirozasd meg-
munkak takarithatok meg. A lista folytathatd, és ezek a szer-  munkalasédhoz, amellyel a legkisebb sugarak is

szamrendszerek szilardan megalapozottak, nem utolsdésorban  megbizhatdan kdszoriilheték.
az orvostechnikaban.

Szintetikus gyémantok
A szerszam vagdélének minésége dontdé szerepet jatszik a A HORN MKD szerszdmainak betétezéséhez nagy
tikorfényes fellletképzésben. A vagdél minésége tilkrozédik  tisztasagd MCC gyémaéntokat hasznal. Ezeket a
amegmunkalandé felileten. Az MKD vagoél

. ” - l/ [, . kz ” ’ Y QL4 7 [ 44 r 4

munkéra nasontt. Haconigan e ckeceraye. AL MKD VAGOEL VEGSO CSISZOLASA
‘nt csi lasahoz, , 4a6élének Y4 V4 V' V4 174 /4

magactényt megmunialachor <zieeges E9 POLIROZASA KEZMUVES MUNKARA

befejezése kézzel, csiszoldéfogokkal torté- 4

nik. A témar granitbél késziilt asztallappal HASONLIT-

ellatott, légcsapégyazott csiszoldasztalok

optimalis korilményeket biztositanak a vagdélek csiszola-  monokristalyos kéveket CVD eljarassal hozzak létre.
sdhoz. A vizudlis ellen6rzéshez 200x nagyitasd mikroszkopot — Kilonbdzd gazokat, féként metant hasznalnak szén-
hasznalnak. Ilyen nagyitds mellett a vagéélnek teljesen karc-  forrédsként, amelyek a folyamat soran lerakédnak,

mentesnek kell lennie. Az igy kapott vagdél maximalis sugara  és lehet6vé teszik a gyémant novekedését. A gyé-

Amagasfényl maras tokéletes sikossagot és titkorszer( fellletet
eredményez a nanométeres tartomanyban.
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A kils6 atmérdé magasfényl esztergaldsa MKD-vég( ISO vagdbetéttel.

mantokat kristalytiszta vagy - vastagsaguktél fig-
g6en - enyhén barnds szin jellemzi. Az eljaras egyik
nagy elénye a kovek lehetséges élhosszlsaga. Ez
lehetévé teszihosszu, példaul 30 mm vagdélhosszu-
sagl szerszamok gyartasat. Kordbban természetes
gyémantot kellett hasznalniazilyen szerszamokhoz,
amiamagas ar, a hozzaférhetdség és atermészetes
zarvanyok miatt nehezen volt megvaldsithato.

Nemzetkézi tervezok

Az MKD betétes lapkakat az RVB tobb mint 50 kii-
l6nb6z6 csapdarabnal hasznalja. A kiilonboz6 sze-
relvénysorozatok tervezése nemzetkdzi tervez6ktél
szarmazik. "Aformatervezés a legfontosabb jellemzé
a sikeresversenyzéshez” - mondja Gillieaux. Ennek
érdekében az RVB szorosan egylttmikdodik neves
mivészekkel. "Atervez6k felveszik veliink a kapcso-
latot az otleteikkel. Ha megfelelnek a DNS-iinknek
és technikailag megvaldsithatéak, akkor sorozatban
megvalositjuk 6ket” - mondja Gillieaux.

Az RVB és a HORN kozotti partnerség mar tébb
mint 15 éve létezik. Az MKD szerszamok mellett
a csapat a HORN szerszdmaira is tdmaszkodik a
belsé furatmegmunkalasokhoz és leszirasokhoz.
"Barmilyenigénnyel fordulunk isa HORN-hoz, min-
dig a szamunkra megfelelé megoldast kapjuk. A
szolgaltatds nem all meg az eladas utan. A HORN
technikusai addig dolgoznak, amig a gyartasifolya-
mat tokéletesen nem mikadik” - mondja Gillieaux.

Sikeres egyittmikodés: Louis-Philippe Gillieaux beszélgetése Kees
van Bersszel.

G

RVB

Gaston van Bastelaere mérnck 1935-ben alapitotta meg az RVB
vallalatot. 1936-ban van Bastelaere szabadalmaztatta elsé ta-
lalmanyait, koztik a FOR szeleprendszert. Ez biztositja a csap
tokéletes zarodasat azaltal, hogy megakadalyozza a tomités 6ssze-
nyomddasat. Ez akkoriban forradalomnak szamitott. Szdmos mas
fejlesztéssel és merész tervvel a vallalkozé gyakran megeldzte
a csapipar trendjeit. Az RVB csaptelepek formai és funkciéi ma
is korszer(ek. 2004-ben Alain Gillieaux megvasarolta a vallala-
tot és alapvetéen modernizalta azt. Mindig Ugyelt azonban arra,
hogy a hazon belili szakértelem megmaradjon. Louis-Philippe
Gillieaux ugyanezzel a megkozelitéssel vezeti tovabb a vallalatot.
vezeti tovabb a vallalatot.
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